Temperature Conversions (continued)

TEMP. IN °C TEMP. IN °C TEMP. IN °C TEMP. IN °C
°C OR °F TO BE °F °C OR °F TO BE °F °C OR °F TO BE °F °C OR °F TO BE °F
CONVERTED CONVERTED CONVERTED CONVERTED
148,9 300 572.0 315,6 600 1112.0 482,2 900 1652.0 648,9 1200 2192.0
154,4 310 590.0 321,1 610 1130.0 4878 910 1670.0 654,4 1210 2210.0
160,0 320 608.0 326,7 620 1148.0 493,3 920 1688.0 660,0 1220 2228.0
165,6 330 626.0 332,2 630 1166.0 498,9 930 1706.0 665,6 1230 2246.0
1711 340 644.0 337,8 640 1184.0 504,4 940 1724.0 671,1 1240 2264.0
176,7 350 662.0 3433 650 1202.0 510,0 950 17420 676,7 1250 2282.0
182,2 360 680.0 348,9 660 1220.0 515,6 960 1760.0 682,2 1260 2300.0
1878 370 698.0 354,4 670 1238.0 521,1 970 1778.0 687,8 1270 2318.0
189,9 380 716.0 360,0 680 1256.0 526,7 980 1796.0 693,3 1280 2336.0
1933 390 734.0 365,6 690 1274.0 532,2 990 1814.0 698,9 1290 2354.0
2044 400 752.0 3711 700 1292.0 537,8 1000 1832.0 704,4 1300 2372.0
210,0 410 770.0 376,7 710 1310.0 543,3 1010 1850 710,0 1310 2390.0
2156 420 788.0 382,2 720 1328.0 548,9 1020 1868.0 715,6 1320 2408.0
2211 430 806.0 287,8 730 1346.0 554,4 1030 1886.0 721,1 1330 2426.0
226,7 440 824.0 3933 740 1364.0 560,0 1040 1904.0 726,7 1340 24440
232,2 450 842.0 398,9 750 1382.0 565,6 1050 1922.0 732,2 1350 2462.0
2378 460 860.0 404,4 760 1400.0 571,1 1060 1940.0 7378 1360 2480.0
2433 470 878.0 410,0 770 1418.0 576,7 1070 1958.0 7433 1370 2498.0
248,9 480 896.0 415,6 780 1436.0 582,2 1080 1976.0 748,9 1380 2516.0
254,4 490 914 4211 790 1454.0 587,8 1090 1994.0 7544 1390 2534.0
260,0 500 932.0 426,7 800 14720 593,3 1100 2012.0 760,0 1400 2552.0
265,6 510 950.0 432,2 810 1490.0 598,9 1110 2030.0 765,6 1410 2570.0
2711 520 968.0 4378 820 1508.0 604,4 1120 2048.0 7711 1420 2588.0
276,7 530 986.0 4433 830 1526.0 610,0 1130 2066.0 776,7 1430 2624.0
282,2 540 1004.0 448,9 840 1544.0 615,6 1140 2084 782,2 1440 2624.0
2878 550 1022.0 454,4 850 1562.0 621,1 1150 2102.0 787,0 1450 2642.0
2933 560 1040.0 460,0 860 1580.0 626,7 1160 2120.0 7933 1450 2642.0
298,9 570 1058.0 465,6 870 1598.0 632,2 1170 2138.0 798,9 1470 2678.0
304,4 580 1076.0 4711 880 1616.0 637,8 1180 2156.0 804,4 1480 2696.0
310,0 590 1094.0 476,7 890 1634.0 643,3 1190 2174.0 810,0 1490 2714.0
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